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Elementy ÑSpiroval systemî wyko-
nane sπ na bazie kana≥Ûw okrπg-
≥ych, ktÛre w pierwszym etapie pro-

dukcji sπ sp≥aszczane, a pÛüniej rozciπgane
przez owalizer.

Wykonanie kszta≥tek o przekroju owal-
nym jest zbliøone do produkcji ich odpo-
wiednikÛw w systemie okrπg≥ym z tym
wyjπtkiem, øe kszta≥tki owalne sπ dodat-
kowo formowane. 

W systemie owalnym zamiast trÛjnikÛw
zastosowany jest komplet nak≥adek siod-
≥owych z odejúciem prostokπtnym, owal-
nym i okrπg≥ym. CzÍúÊ nak≥adek z trady-
cyjnego systemu okrπg≥ego jak ko≥nierze
IL lub nak≥adki siod≥owe PS moøe byÊ
z powodzeniem stosowana do pod≥πczenia
przewodÛw okrπg≥ych do kana≥Ûw owal-
nych. W innym przypadku naleøy zastoso-
waÊ nak≥adki OPSD przystosowane bez-
poúrednio do kana≥Ûw owalnych. Komfort
prowadzenia instalacji zapewniajπ rÛwnieø
wertykalne i horyzontalne kolana o kπtach
90o, 60o, 45o, 30o i 15o, dziÍki ktÛrym moø-
na umieúciÊ kana≥y zarÛwno prostopadle,
jak i rÛwnolegle do p≥aszczyzny stropu.
KompletnoúÊ systemu zapewniajπ z≥πczki,
zaúlepki oraz jednop≥aszczyznowe prze-
pustnice owalne, w ktÛrych specjalny me-
chanizm pozwala na zaizolowanie kana-
≥Ûw 50-milimetrowπ we≥nπ.

Sposoby ≥πczenia kana≥Ûw 

Istniejπ trzy sposoby ≥πczenia kana≥Ûw
owalnych, ktÛre sπ zbliøone technologicz-
nie z ≥πczeniami kana≥Ûw okrπg≥ych i pros-
tokπtnych:
ï po≥πczenie nyplowe bez uszczelki ñ po-

dobnie jak w przypadku kana≥Ûw okrπg-
≥ych wszystkie kszta≥tki wykonywane sπ
z tolerancjπ ujemnπ, pozwalajπcπ na wsu-
niÍcie kszta≥tki bezpoúrednio do kana≥u
owalnego. D≥ugoúÊ wsuwki uzaleøniona
jest od wielkoúci kana≥u i moøe wynosiÊ
75, 100 lub 115 milimetrÛw,

ï po≥πczenie nyplowe z uszczelkπ ñ jest to
uszczelka dwuwargowa z gumy EPDM,
fabrycznie zamocowana na ko≥nierzu
kszta≥tki. SposÛb montaøu oraz d≥ugoúci
sπ identyczne jak elementÛw bez uszcze-
lek,

ï po≥πczenie ko≥nierzowe (produkt w fazie
wprowadzania) jest to sposÛb ≥πczenia
zbliøony do prostokπtnego po≥πczenia
ko≥nierzowego, w ktÛrym zarÛwno na
kanale, jak i na kszta≥tce zamontowany
jest profil wraz z zaokrπglonπ ramkπ.

Podwieszenia kana≥Ûw 

Kilka sprawdzonych sposobÛw podwie-
szania kana≥Ûw Spiroval system:

ï taúma perforowana ñ uøywana dok≥adnie
tak, jak w przypadku kana≥Ûw okrπg≥ych,

ï obejmy dwuczÍúciowe ñ wykonywane sπ
z p≥askownika z dwoma úrubami ≥πczπ-
cymi obie czÍúci. DostÍpne sπ w dwÛch
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Poúrednim rozwiπzaniem miÍdzy okrπg≥ymi, a prostokπtnymi kana≥ami wentylacyjnymi sπ
owalne elementy ÑSpiroval systemî oferowane przez firmÍ Alnor. Wykonane na bazie elemen-
tÛw okrπg≥ych, zachowujπ wiÍkszoúÊ z ich pozytywnych cech (d≥ugoúÊ do 7,5 mb, okreúlony
typoszereg, szczelnoúÊ), a dziÍki sp≥aszczonemu kszta≥towi posiadajπ najwiÍkszy atut prze-
wodÛw prostokπtnych ñ przestrzeÒ.
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Kolano wertykalne OPBF-90 

Kolano Horyzontalne OSBF-90

Nak≥adka siod≥owa OPSS-2
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rodzajach ñ z amortyzatorem z gumy
EPDM oraz bez amortyzatora. Moøliwe
jest podwieszanie ich za pomocπ prÍtÛw
gwintowanych, wkrÍconych w nito-na-
krÍtki lub wkrÍconych w miejsce úrub
≥πczπcych obie czÍúci.

ï obejma jednoczÍúciowa ñ to dolna czÍúÊ
obejmy dwuczÍúciowej, ktÛrπ naleøy
podwiesiÊ z obu stron obejmy za pomo-
cπ prÍtÛw gwintowanych,

ï wspornik pojedynczy gÛrny ñ to p≥askow-
nik z zamocowanymi dwoma nito-na-
krÍtkami, ktÛry naleøy przymocowaÊ
bezpoúrednio do p≥askiej czÍúci kana≥u
za pomocπ úrub samogwintujπcych. Jego
d≥ugoúÊ jest przeliczana wed≥ug wzoru
szerokoúÊ B ñ H (wysokoúÊ) + 60 mm,

ï linki zawieszajπce Speed Link ñ sπ
stosowane do podwieszania kaødego ro-
dzaju kana≥u. WystÍpujπ w d≥ugoúciach
1, 2, 3, 5, 10 metrÛw oraz gruboúciach
2 i 3 mm. Kaøda linka zakoÒczona jest
hakiem zapadkom oraz mechanizmem
blokujπcym. Hak jest skonstruowany
w sposÛb uniemoøliwiajπcy jego zeúlizg-
niÍcie siÍ z otworu, a jednoczeúnie umo-
øliwia bezproblemowe wykonanie z nie-
go samoregulujπcego podwieszenia. Me-
chanizm blokujπcy, pozwala na precyzyj-
ne regulowanie wysokoúci podwieszenia
oraz ≥atwe zmiany w jego ustawieniu.

Zalety kana≥Ûw  
Spiroval system

System ten ma kilka podstawowych atu-
tÛw. Przede wszystkim oszczÍdzana jest
przestrzeÒ miÍdzystropowπ, ktÛrπ trudno
uzyskaÊ przy zastosowaniu kana≥Ûw okrπ-
g≥ych. DziÍki nyplowemu po≥πczeniu ka-
na≥Ûw, oszczÍdzamy miejsce przeznaczane
na ramkÍ montaøowπ szeroko stosowanπ
przy montaøu kana≥Ûw prostokπtnych. Wy-
konywanie kana≥Ûw na bazie Spiro poz-
wala na produkcjÍ przewodÛw o d≥ugoúci
do 7,5 mb, co w znacznym stopniu umoøli-
wia redukcjÍ iloúci ≥πczeÒ i podwieszeÒ,
a w rezultacie skraca czas pracy.

Istotnπ zaletπ jest ≥atwoúÊ czyszczenia
kana≥Ûw. Sπ one o wiele lepiej przysto-
sowane do maszyn czyszczπcych niø ka-
na≥y prostokπtne. Nie ma w nich za≥amaÒ,
w ktÛrych najczÍúciej zbierajπ siÍ nieczys-
toúci, a dziÍki zaokrπglonym rogom moøli-
we jest stosowanie do czyszczenia tych
samych maszyn, ktÛre uøywane sπ do ka-
na≥Ûw okrπg≥ych. Ma to szczegÛlne zna-
czenie w okresie przystosowywania prze-
pisÛw budowlanych do prawodawstwa
Unii Europejskiej, w ktÛrej bardzo duøy
nacisk k≥adzie siÍ na czystoúÊ systemÛw.

Oprogramowanie

Wykorzystywana na polskim rynku na-
k≥adka na Auto CAD'a ñ Alnor CAD roz-
szerzona zostanie o moøliwoúÊ projekto-
wania kana≥Ûw owalnych. Obecna wersja
nak≥adki nosi nazwÍ ÑWentyleî i pozwala
na projektowanie okrπg≥ych i prostokπt-
nych systemÛw wentylacyjnych wraz
z moøliwoúciπ liczenia spadkÛw ciúnieÒ
w instalacji. Program ten jest narzÍdziem
bezp≥atnym. Moøna go úciπgnπÊ ze strony
www.alnor.com.pl, lub www.tomicad.com.pl
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