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Zamawiaj w B2B

Wentylacyjne kanaly
i ksztaltki prostokatne

Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian
w wymiarach i danych technicznych produktéw ze wzgledu
na ciagte ich doskonalenie

875
ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.



http://www.alnor.com.pl/
http://www.alnor.com.pl/index/Download/wentyle-pobierz/
http://www.alnor.com.pl/index/Download/alnorcam/
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SQUER

INFORMACJE TECHNICZNE

O systemie

Przedstawiamy Panstwu oferte produkcyjna przewodéw
i ksztattek o przekroju prostokatnym.

Katalog zawiera prostokatne przewody i ksztattkizwymiarami
zgodnie z norma: PN-EN 1505: 2001 ,Przewody proste
i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym”
oraz normami przez niag powotanymi.

Obmiar powierzchni kanatéw i ksztattek wentylacyjnych
dokonywany jest na podstawie normy DIN 18379 ,German
construction contract procedures — Part C: General technical
specifications for building works —Room ventilation systems”.
Stosowane sa onew niskocisnieniowychisredniocisnieniowych
instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w budynkach.
Na zaméwienie, jesli jest wymagana wieksza ochrona przed
korozja mozemywykonackanatyiksztattkize stali nierdzewnej
lub aluminium. Realizujemy rowniez zamodwienia nietypowych
ksztattek nie ujetych w katalogu wedtug Panstwa szkicu.

Wymiary

Wielko$¢ nominalna bedaca wymiarem umownym uzywanym
do oznaczania i obliczen przewodow prostych i ksztattek
stanowi wewnetrzny wymiar bokéw a i b, gdzie a jest
widocznym bokiem (patrzrys. 1). Dtugosci bokéw mniejszego
zakonczenia ksztattki przejsciowej sa oznaczone c i d, gdzie
¢ stanowi widoczny bok.

Wymiar L jest dtugoscia uzyteczna kanatu prostego, czyli
wymiarem, ktéry wptywa na catkowita dtugos¢ sieci
przewoddw.

Wymiar | jest dtugoscia uzyteczna ksztattki, czyli wymiarem,
ktory wptywa na catkowita dtugosc sieci przewoddw.

O m

Wymiary kanatéw i ksztattek prostokatnych traktuje sie jako
standardowe od 130 mm do 2500 mm wielkosci dowolnego
boku. Kanatyiksztattkio mniejszych lub wiekszych wymiarach

w stosunku do podanych podlegaja specjalnemu zamoéwieniu.

Wymierzenie calej powierzchni, oraz termin realizacji
zamowienia ustalane sa na indywidualnych zasadach.

Szczelnos¢

Przewody wentylacyjne sa wykonywane w dwdch klasach
szczelnosci zgodnie z norma PN-B-76001 ,Przewody
wentylacyjne - Szczelno$¢, Wymagania i badania”, oraz
PN-EN 1507 ,Wentylacja budynkéw — Przewody proste
i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym
- Wymagania dotyczace wytrzymatosci i szczelnosci
przewodow":

Klasa szczelnosci A: w przypadku wykonania normalnego
- standardowo;

klasa szczelnosciB: w przypadku wykonania o podwyzszonej
szczelnosci.

Klasy szczelnosci sa umieszczone w tablicy ponizej.

Wartosci graniczne

Klasa Wartosc graniczna ci$nienia statycznego (p,) Pa
szczelnosci  wskaznika nieszczelnosci L
przewodow ¢ )mis'm? Podciénienie dla Nadcisnienie dla klas
™ wszystkich klas ¢ > 3
A 0,027 xp,_ %% %107 200 400
B 0,009 x ptest"'GSX 103 500 400 1000 2000
C 0,003><ptest"'65>< 10 750 400 1000 2000

D*  0,001xp_°#x10° 750 400 1000 2000

Przewody do specjalnych zastosowan

Wykonanie

Konstrukcja kanatéw i ksztattek prostokatnych opiera sie na
taczeniu blach za pomoca zamkéw blacharskich na zaktadke,
poprzez zgrzewanie lub nitowanie elementow.
Kanaty i ksztattki sa wykonywane jako niskocisnieniowe
i sredniocisnieniowe (min. Podcisnienie/max. Nadcisnienie):
e klasa wykonania N (wykonanie niskocisnieniowe):

jest to wykonanie Standardowe od - 400 Pa do +1000Pa
e klasa wykonania S (wykonanie sredniocisnieniowe):

od -1000Pa do 2500 Pa

Wielkos¢ odchytek i grubosci blach dobiera sie wedtug:

e wymiaru dtuzszego boku przewodu prostego,

e wymiaru najdtuzszego boku przekroju przytacznego
ksztattki.

Tabela 1 (ponizej) zawiera dopuszczalne odchytki i minimalne
grubosci blach.

Wymi Dopuszczalne Klasa N Klasa S
. ymiar odchytki boku minimalna minimalna
dtuzszego boku L i
przewodu grubos¢ blachy  grubosc¢ blachy
[mm]
[mm] [mm] [mm]
100-500 0-4 0,6 0,7
501-1000 0-4 0,8 0,9
1001-2000 0-4 1,0 11
2001-4000 0-5 11 1,2

Istnieje mozliwos¢ wykonania elementéw prostokatnych
z innych materiatéw takich jak: blacha kwasoodporna lub
blacha aluminiowa (tabela 2).

Wymiar dtuzszego boku Blacha Blacha aluminiowa
[mm] kwasoodporna
100-500 0,6 0,8
501-1000 0,6 0,8
1001-2000 0,8 1,0

ALNOR® systemy wentylacji
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O systemie

Tolerancja dtugosci L kanatu prostego wynosi +0,005 L.
Tolerancja katow wynosi +2°.
Odchytki wartosci a, b, ¢, d, e, f wynosza 0-4 mm.

Wymiary dotyczace kanatéw, obejmujace odpowiadajace
sobie pola przekroju poprzecznego A , Srednicy hydraulicznej
d,, $rednicy rownowaznej d, i pola powierzchni kanatu na
dtugosci 1 metra A podano w tablicy 3.

Tabela 3 (ponizej)

Wymiary i wartosci dotyczace przewodéw wg normy PN-EN 1505
.Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokatnym”.

Oznakowanie

Wyroby firmy ALNOR oznaczane sa znakiem
budowlanym, oraz kodem towaru zgodnym ze
specyfikacja techniczng zawarta w niniejszym
katalogu.

9
“t

Kanaty i ksztattki prostokatne posiadaja atest higieniczny
a) wykonane z blachy aluminiowej
HK/B/1652/03/2007
b) wykonane z blachy ocynkowanej lub kwasoodpornej
HK/B/1652/01/2007
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Dtugosc boku 100 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 1200

[mm]

200 0,02 0,03 0,04 A

133 171 200 d,

149 186 218 de

0,6 0,7 0,8 A

250 0,025 0,038 0,05 0,063 Ac

143 188 222 250 dh

165 206 241 273 de

07 08 09 1 A,

300 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 A

150 200 240 273 300 d,

180 224 262 296 327 de

03 09 1 11 1.2 A,

400 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 A

160 218 267 308 343 400 dh

205 255 299 337 373 436 de

1 11 1,2 1,3 1,4 1,6 AI

500 0,075 0,1 0,13 0,15 0,2 0,25 Ac

231 286 333 375 444 500 dh

283 331 374 413 483 545 de

1,3 1.4 1,5 1,6 1,8 2 AI

600 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,3 0,36 A

240 300 353 400 480 545 600 d,

307 359 406 448 524 592 654 de

1,5 1,6 1,7 1,8 2 2,2 2,4 AI

800 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4 0,48 0,64 Ac

320 381 436 533 615 686 800 dh

410 463 511 598 675 745 872 de

2 2,1 2,2 2,4 2,6 2,8 3,2 A
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Tolerancja i odchyftki

c.d. tabela 3
Wymiary i wartosci dotyczace przewodow

Dtugos¢ boku

[mm] 100 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 1200
1000 025 03 04 05 06 08 1 A
400 462 571 667 750 889 1000 d,
512 566 662 747 825 965 1090 d,
2,5 26 28 3 3,2 3,6 4 A,
1200 03 048 06 072 096 12 144 A
480 600 706 800 960 1091 1200  d,
614 719 812 896 1049 1184 1308  d,
3 32 34 36 4 44 48 A
1400 056 07 084 112 14 168 A
622 737 840 1018 1167 1292  d,
771 871 962 1125 1270 1403  d,
36 38 4 44 48 5.2 A
1600 064 08 09 128 16 192 A
640 762 873 1067 1231 1371 d,
819 925 1022 1195 1350 1491  d,
4 42 44 48 5,2 5,6 A
1800 09 108 144 18 216 A
783 900 1108 1286 1440  d,
976 1078 1261 1424 1573  d,
46 48 5,2 5,6 6 A
2000 1 1,2 1,6 2 2,4 A,
800 923 1143 1333 1500  d,
1024 1131 1323 1494 1650  d,
5 5,2 5,6 6 6.4 A

Pole przekroju poprzecznego jest iloczynem dtugosci
bokéw a i b.

Pole powierzchnikanatu jestiloczynem obwodu wewnetrznego
i dtugosci kanatu.

Srednica hydrauliczna: w odniesieniu do przewodu
o przekroju prostokatnym Srednica kanatu o przekroju
kotowym, przy ktorej wystepuje takisam spadek cisnienia przy
jednakowych wartosciach strumienia przeptywu powietrza
i wspoétczynnika tarcia.

Wzérd =2 xaxb/a+b.

Srednica réwnowazna: w odniesieniu do przewodu
o przekroju prostokatnym Srednica kanatu o przekroju
kotowym, przy ktérejwystepuje takisam spadek cisnienia przy
jednakowych wartosciach strumienia przeptywu powietrza
i wspoétczynnika tarcia.

ALNOR® systemy wentylacji
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Sztywnosc¢

Kanaty i ksztattki prostokatne sg usztywniane przez
poprzeczne falowanie blachy.

Kanaty dodatkowo sg wzmacniane rurkami ocynkowanymi
jak na rysunku 2.
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rys. 2

Zasady usztywniania przewodéw wentylacyjnych sg podane
w tabeli 4.

Tabela 4
Zasady usztywniania przewodéw wentylacyjnych rurkami
A 5 L Liczba wzmocnien
[mm] [mm] [mm]
<1000 <1000 <1000 0
<1000 >1000 <1000 1
<1000 1000-1500 <1000 2
<1000 1500-2000 | 1500-2000 4
1000-1500 | 1000-1500 <1000 1 krzyzowe
1000-1500 | 1000-1500 | 1000-1500 2 krzyzowe

Kolana i tuki sa usztywniane za pomoca kierownic zgodnie
znorma PN-EN 1505 ,,Przewody prosteiksztattki wentylacyjne
z blachy o przekroju prostokatnym”.

Kolana zaleca sie stosowac w systemach o matej predkosci/
cisnieniu i przy mniejszych wymiarach boku a < 400 mm.
W kolanach i tukach o katach < 45° kierownice nie s3
wymagane.

Sposob ustawienia kierownic przedstawia tabela 7 orazrys. 3.

Powierzchnia przewoddw
wentylacyjnych

Obmiar powierzchni przewoddéw wentylacyjnych prostokatnych
jest zgodny z norma DIN 18379 ,,German construction contract
procedures — Part C: General technical specifications for
building works — Room ventilation systems”

Kanaty, ktéorych powierzchnia jest mniejsza niz 1,0m?
sa liczone jako ksztattka o powierzchni 1,0 m2.

Ksztattki, ktérych powierzchnia jest mniejsza niz 1,0m?
sa liczone jako ksztattka o powierzchni 1,0 m2.

Potaczenia

Potaczenia przewodoéw wentylacyjnych wykonane sa zgodnie
z norma PN-B-76002 ,Wentylacja — Potaczenia urzadzen,
przewodoéw i ksztattek wentylacyjnych blaszanych”

Do potaczen przewoddéw wentylacyjnych z urzadzeniami
wchodzacymi w sktad sieci przewoddédw o przekroju
prostokatnym stosuje sie ramki z profili blaszanych oraz
narozniki.

Wielkos¢ profilu zalezy od dtugosci boku.

Zasady stosowania ramek w przewodach i ksztattkach
prostokatnych podane sa w tabeli 5.

Tabela 5

Zasady stosowania ramek w przewodach i ksztattkach
wentylacyjnych przy wykonaniu standardowym z blachy
ocynkowanej

<1000 >1000 >2500
Wielkos¢ profila [mm] P20 P30 P40

Dtugos¢ boku [mm]

Narozniki i profile uszczelniane sa masa uszczelniajaca.

Standardowo do kanatéw i ksztattek z blachy kwasoodpornej
stosowane s3a ramki i narozniki ze stali kwasoodpornej, do
kanatéw i ksztattek z blachy aluminiowej stosowane sa ramki
i narozniki aluminiowe.

Zasady stosowania ramek w przewodach i ksztattkach
wentylacyjnych podane sa w tabeli 6.

Tabela 6

Zasady stosowania ramek w przewodach i ksztattkach
wentylacyjnych przy wykonaniu standardowym z blachy
kwasoodpornej lub aluminiowej.

Dtugos¢ boku [mm] <1000 >1000 >2500
Wielkos¢ profila [mm] PQ20 PQ30 PQ30
Tabela 7

Ustawienie kierownic zgodnie znorma PN-EN 1505 ,,Przewody
prosteiksztattkiwentylacyjnezblachy o przekroju prostokatnym®”.

Odlegtos¢ miedzy
Szerokos¢

Liczba L kierownicami
przewodu a . X
kierownic [mm] [mm]
[mm]
a1 a1 aW

>400 <800 1 a/3

>800 < 1600 2 a/4 a/2

>1600 < 2000 3 a/8 a/3  a/2

r>100mm

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Projektowanie

AlnorCAM to program dedykowany do samodzielnego
wykonywania  zestawien  prostokatnych  elementéw
wentylacyjnych.

Efektem pracy z programem AlnorCAM s3 kompletne
zestawienia z liczba zamdwionych kanatéw i ksztattek
wentylacyjnych wraz z przeliczeniem na metry kwadratowe
powierzchni i wzorcami potrzebnymi do produkgji. Uzywanie
programu skraca czas otrzymania gotowego wyrobu oraz
eliminuje btedy wynikajace z nieprecyzyjnego opisania
wszystkich  wymiaréw. Rysowane w programie kanaty
i ksztattki widoczne sa w wersji 3D oraz w postaci rysunkéw
technicznych. Program automatycznie zlicza powierzchnie
kanatéw i ksztattek, oraz w przypadku kanatéw i ksztattek
izolowanych potrzebnga izolacje. Automatycznie generowane
zestawienie pozwala zaoszczedzi¢ czas i utatwia codzienna
prace.

Rozbudowana baza danych zawiera elementy izolowane
i preizolowane, i dodatkowo program zlicza potrzebna ilos¢
wetny dla elementéw izolowanych. Do wyboru sa trzy rodzaje
grubosci izolacji: 30, 50 i 100mm.

Dodatkowo jest mozliwos¢ wyboru réznego materiatu
do wykonania ptfaszcza oraz wnetrza elementu (blacha
ocynkowana, aluminiowa i nierdzewna).

Zalety korzystania z AlnorCAM

* Minimalizacja pomytek przy obrébce dokumentacji,

* znacznie szybszy termin realizacji przy zachowaniu
konkurencyjnej ceny i jakosci,

* doktadnos¢, pewnos¢, elastycznosé - wiesz ile metrow
kanatéw bedziesz potrzebowat, tym samym unikniesz
nieprzyjemnych niespodzianek,

e maksimum korzysci faczac AlnorCAM'a z zamowieniami
internetowymi B2B

* Program rozpowszechniany jest darmowo

* Dostepne roézne wersje jezykowe: polski, angielski

Dﬂ.m o1

Pobierz i zainstaluj
program AlnorCAM
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